esp@cenet document view 



Page 1 of 2 



Closure device for a housing, especially an evacuable housing. 



Publication number: 
Publication date: 
Inventor: 

Applicant: 

Classification: 

- international: 

- european: 
Application number: 
Priority number(s): 



EP0445707 
1991-09-11 

KONRAD FRANZ (AT); PAKANECZ GUENTHER (AT); 
LEDERER MANFRED (AT) 

GREINER & SOEHNE C A (AT) 

B01L3/14; B01L3/14; (IPC1-7): A61B5/14; B01L3/14; 

B65D51/00 

B01L3/14C 

EP1 991 01 03244 19910304 
AT1 9900000574 19900309 



Also published as: 

JP4215961 (A) 
EP0445707 (A3) 
DE4103459 (A1) 
EP0445707 (B1) 
RU2037456 (C1) 



Cited documents: 

WO8909735 
DE3344876 
US4465200 
EP0257498 
W091 11259 



Report a data error here 



Abstract of EP0445707 



The invention relates to a closure device (1) for 
an end face (2) of a housing (3), especially an 
evacuable cylindrical housing. The device 
comprises a cap (5) encompassing the end face 

(2) of the cylindrical housing (3) and having an 
end wall in which a drilled hole is provided. A 
sealing apparatus (6) is arranged between the 
drilled hole and an interior space of the housing 

(3) . The cap (5) is connected via a coupling 
apparatus (13) to the sealing apparatus (6) 
and/or to the cylindrical housing (3). 
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© Die Erfindung betrifft eine Verschluflvorrichtung 
(1) fUr eine Stirnseite (2) eines, insbesondere evaku- 
ierbaren zylinderformigen Gehauses (3). Diese um- 
faOt eine die Stirnseite (2) des zylinderf(5rmigen Ge- 
hauses (3) umfassende Kappe (5), mit einer Stirn- 
wand, in der eine Bohrung angeordnet ist. Zwischen 
der Bohrung und einem Innenraum des Gehauses 
(3) ist eine Dichtungsvorrichtung (6) angeordnet. Die 
Kappe (5) ist uber eine Kupplungsvorrichtung (13) 
mit der Dichtungsvorrichtung (6) und bzw. oder dem 
zylinderformigen GehSuse (3) verbunden. 



Fig. 4 ! 
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Die Erfindung betrifft eine Verschluflvorrichtung 
fUr eine Stimseite eines, insbesondere evakuierba- 
ren zylinderformigen Gehauses mit einer die Stim- 
seite des zylinderformigen GehSuses umfassenden 
Kappe, mit einer Stirnwand, in der eine Bohrung 
angeordnet ist, und mit einer zwischen der Boh- 
rung und einem fnnenraum des Gehauses ange- 
ordneten Dichtungsvorrichtung. 

Es ist bereits eine Verschluflvorrichtung fQr ein 
zylindrisches Gehause, insbesondere ein Blutpro- 
benrohrchen bekannt - gemafl AT-PS 379 069 der 
gleichen Anmelderin - die durch eine eine offene 
Stirnseite des zylinderfSrmigen Gehauses umfas- 
sende Kappe gebiidet ist. In der Kappe ist eine 
Bohrung angeordnet und zwischen dieser und ei- 
nem Innenraum des Gehauses ist eine Dichtungs- 
vorrichtung vorgesehen. In der Bohrung bzw. in 
einem an diesen anschlie/tenden rohrfdrmigen An- 
satz sind Qber die Oberflache der Kappe vorsprin- 
gende Vorragungen vorgesehen, die von der Dich- 
tungsvorrichtung abgedeckt sind. Je nach der Ad- 
hasionskraft zwischen der Dichtungsvorrichtung 
und dem zylinderformigen Gehause konnte ein Off- 
nen der VerschluBvorrichtung ohne einem Austritt 
von darin enthaltenen Medikamenten oder Korper- 
flQssigkeiten nlcht immer sichergesteilt werden. 

Daneben sind noch eine Vlelzahl von Ver- 
schlui3vorrichtungen fQr zylinderfSrmige Gehause, 
insbesondere zum Verwahren von Medikamenten 
Oder KorperflQssigkeiten, bekanntgeworden, bei 
welchen ein- oder mehrteilige Kappen mit Dich- 
tungsvorrichtungen verwendet wurden. So ist es 
bekannt, die offenen Stirnseiten des zylinderffirmi- 
gen Gehauses mit pfropfenartigen Dichtungsvor- 
richtungen zu verschiieffen, die ihrerseits in diesen 
umhullenden Kappen befestigt sind, wie z.B. ge- 
ma/3 US-PS 4,465,200 und 4,205,754 und 
4,089,432, EP-PS 129 029 und EP-OS 257 498. 
Nachteilig ist bei diesen Verschluflvorrichtungen, 
dafl teilweise sehr hohe Krafte in LSngsrichtung 
des zylinderformigen Gehauses aufgebracht wer- 
den mussen, urn die Adhasionskrafte zwischen der 
Dichtungsvorrichtung und dem zylinderfflrmigen 
Gehause zu uberwinden, soda/J es immer wieder 
zu Austritten von den in diesen Gehausen gelager- 
ten Medikamenten bzw. KorperflQssigkeiten und 
damit zu Veratzungen bzw. zu Infektionen vor al- 
lem bei der Verarbeitung von mit Aids verseuchtem 
Blut kommen kann. Nachteilig ist bei diesen Ver- 
schluflvorrichtungen auch, dafl es beim Durchsto- 
flen der Dichtungsvorrichtung mit einer Nadel zur 
Entnahme der Inhaltsstoffe zu einem unbeabsich- 
tigte Offnen der Verschlui3vorrichtung kommen 
kann. 

Der vorliegenden Erfindung liegt die Aufgabe 
zugrunde, eine Versch!uj3vorrichtung fUr ein zyiin- 
derfcrmiges Gehause, insbesondere ein Blutpro- 
benrohrchen zu schaffen, mit der ein sicherer gas- 



dichter Verschlufl des Innenraums eines derartigen 
zylindrischen GehSuses auch Uber eine ISngere 
Lagerdauer aufrecht erhalten werden kann und wel- 
che eine Relativbewegung zwischen der Verschiu/3- 
6 vorrichtung und dem zylinderformigen Gehause in 
Langsrichtung desselben wirkungsvoll verhindert. 

Diese Aufgabe der Erfindung wird dadurch ge- 
lost, dafi die Kappe Qber eine Kupplungsvorrich- 
tung mit der Dichtungsvorrichtung und bzw. oder 

10 dem zylinderformigen Gehause verbunden ist. 
Durch diese einfach erscheinenden MaSnahmen 
wird in Oberraschend einfacher Weise ein dauerhaf- 
ter, luftdichter VerschluS fQr ein Blutprobenrohr- 
chen ermoglicht, der auch beim Durchstechen der 

15 Dichtungsvorrichtung mit einer Nadel eine zuver- 
ISssige Abdichtung zwischen Blutprobenrohrchen 
und Dichtungsvorrichtung ermoglicht 

Nach einer weiteren AusfOhrungsform ist es 
auch moglich, dafl die Kupplungsvorrichtung aus 

20 zumindest einem mit der Kappe bewegungsverbun- 
denen Kupplungsteil und einem diesem zugeordne- 
ten und mit der Dichtungsvorrichtung bewegungs- 
verbundenen Kupplungsteil gebiidet ist und insbe- 
sondere Arretierfortsatze gegen Verdrehung und 

25 bzw. oder Versteilung in Langsrichtung des zylin- 
derformigen GehMuses aufweist. Dadurch kann die 
Dichtungsvorrichtung der Verschluflvorrichtung ei- 
ner Achsialbelastung wie sie beim Durchstechen 
mit einer Nadel mit gro/terem Durchmesser auftritt, 

30 widerstehen. DarUberhinaus kann die im Rohrchen 
gelagerte FiUssigkeit aus dem Rohrchen entnom- 
men, z.B. abgesaugt werden, ohne da!3 die Ver- 
schluBvorrichtung geoffnet werden mu/L 

Weiters ist es von Vorteil, wenn der vorzugs- 

35 weise den Arretierfortsatz bildende Kupplungsteil 
der Dichtungsvorrichtung durch einen flanscharti- 
gen Ansatz gebiidet ist, der eine zylinderformige 
Dichtflache der Dichtungsvorrichtung im Bereich 
einer Stirnfiache in etwa urn die WandstSlrke des 

40 zylinderformigen Gehauses Uberragt da damit ein 
Innendurchmesser der rohrformigen Kappe in etwa 
dem Au/tendurchmesser des zylinderformigen Ge- 
hMuses entsprechen kann, wodurch eine einwand- 
freie FOhrung der Kappe bei einer Verschlie/3- und 

46 bzw. oder Offnungsbewegung gegeben ist. 

Von Vorteil ist es aber auch, wenn die Kupp- 
lungsteile der rohrformigen Kappe als Fortsatze 
gebiidet sind, die Uber die zylinderformige Innen- 
flache der Kappe in Richtung einer Langsachse 

so vorragen und einen nutformigen Aufnahmebereich 
bilden, die den durch den flanschartigen Ansatz 
gebildeten Kupplungsteil der Dichtungsvorrichtung 
haltern. Dadurch kann die Dichtungsvorrichtung in 
Oberraschend einfacher Weise derma]3en in der 

55 Kappe gehaitert werden, dafl auch gro/tere Achsial- 
kr^fte, wie sie beim Entfernen der Dichtungsvor- 
richtung aus der Offnung des zylinderfdrmigen Ge- 
hauses auftreten, ausgeUbt werden k6nnen, ohne 
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datf weitere Befestigungsmittel In der Kappe fOr die 
Dichtungsvorrichtung vorgesehen werden mGssen. 

Vorteilhaft ist es welters, wenn den Kupplungs- 
teilen ein Haltering, insbesondere eine Scheibe 
Oder ein Spannring zugeordnet 1st, der zwischen 
der Dichtungsvorrichtung und dem in Richtung der 
LSngsachse Gber die zylindrische Aufnahmeoff- 
nung der Kappe vorspringenden auf der von dem 
Blutprobenrohrchen abgewendeten Seite angeord- 
neten Forsatz, insbesondere einer Haltenase oder 
einem Flanschring angeordnet ist, wodurch eine 
einfache Montage der Dichtungsvorrichtung in der 
Kappe erzielt wird, die trotzdem eine einwandfreie 
Fixierung in Richtung der LSngsachse ermflglicht. 

Welters ist es auch moglich, dafl ein Durch- 
messer einer 5ffnung des Halterings kleiner ist, als 
ein Au/tendurchmesser der Dichtungsvorrichtung 
im Bereich des Kupplungsteiles und vorzugsweise 
eines innendurchmessers des Blutprobenrohr- 
chens, wodurch verhindert wird, da/J bei einem 
Herausziehen einer Nadel aus der Dichtungsvor- 
richtung diese durch die Offnung im Haltering 
ebenfalls herausgezogen werden kann. 

Nach einer anderen Weiterbildung ist vorgese- 
hen, da/3 der Innendurchmesser des Fortsatzes, 
insbesondere ein umlaufender StGtzring kleiner 1st, 
als ein Au/tendurchmesser des Halterings, wodurch 
der Haltering nach dem Einpressen durch den Fort- 
satz elastisch auffedern und hinter den den Fort- 
satz bildenden Stutzring einschnappen kann, wo- 
durch keine mechanischen Befestigungsvorgange 
zwischen der Dichtungsvorrichtung und der Kappe 
erforderlich sind. 

Vorteilhaft ist es aber auch, wenn ein Kappen- 
korper der Kappe als Kegelmantelstumpf ausgebil- 
det ist, der sich in Richtung der FortsStze verjUngt 
und vorzugsweise ein Innendurchmesser zwlschea 
den Fortsatzen kleiner ist, als ein Au/tendurchmes- 
ser des Halterings, da beim Einsetzen der Scheibe 
eine Vorspannung der Kappe in Richtung des Ge- 
hauses erzielt wird, die einen noch festeren Sitz 
der Verschluflvorrichtung ermoglicht. 

Nach einer anderen Weiterbildung ist vorgese- 
hen, dafl der Haltering mit in Richtung der Kappe 
vorragenden Arretiereiement versehen ist, wodurch 
auch ein Verdrehen der Dichtungsvorrichtung ge- 
genOber dem Haltering ausgeschaltet ist. 

Dabei ist es weiters von Vorteil, wenn der Hal- 
tering am Umfang mit Arretierelementen versehen 
ist, da damit auch eine Verdrehung der Dichtungs- 
vorrichtung gegenQber der Kappe zuverlSssig aus- 
geschaltet ist. 

Von Vorteil ist aber auch, wenn eine Dicke des 
den Kupplungsteil bildenden fianschartigen Ansat- 
zes grower ist als eine Dlstanz zwischen den bei- 
den Fortsatzen in Richtung der Langsachse abzUg- 
lich einer Dicke des Halterings. Dadurch wird der 
Haltering vom fianschartigen Ansatz des eine Ela- 



stizitat aufweisenden Kupplungsteiles gegen StUtz- 
flachen der FortsMtze gepreflt und gegen eine axia- 
le Verschiebung gesichert 

Von Vorteil ist es aber auch, wenn die Dich- 

6 tungsvorrichtung aus einem Verbundwerkstoff ge- 
bildet ist und vorzugsweise ein hochelastischer 
Kernbereich in einer ringformigen eine hohere Stei- 
figkeit aufweisenden Ummantellung angeordnet ist. 
Der Vorteil der Ausbildung der Dichtungsanordnung 

w aus einem Verbundwerkstoff, liegt darin, dafl ein 
Kernbereich der zyiinderformigen Dichtungsvorrich- 
tung hochelastisch ausgebildet sein kann, wodurch 
eine zuverlassige Dichtheit auch nach dem Durch- 
stofien der Dichtungsvorrichtung mit einer Nadel 

is gegeben ist. Gleichzeitig kann durch die harte 
Ummantelung der Dichtungsvorrichtung eine ein- 
wandfreie Fixierung und Halterung der Dichtungs- 
vorrichtung zwischen den in der Kappe angeordne- 
ten oder an der Kappe angeformten ArretierfortsSt- 

20 zen gewShrleistet werden. 

Es ist weiters von Vorteil, wenn die Dichtungs- 
vorrichtung in ihrem Kernbereich eine Harte von 
vorzugsweise 43* Shore und der den Kern umge- 
bende Bereich, insbesondere die Kupplungsteife 

25 eine Harte, die grower ist als 43* Shore, aufweist. 
Bei dieser Ausbildung mit einer abgestuften Harte 
zwischen Kern und Ummantelung wird die Hoch- 
elastizitat im Kernbereich erzielt, die das eiastische 
Verschlieflen der Dichtungsvorrichtung nach dem 

30 Durchstechen ermoglicht. DarUberhinaus wird 
durch die hSrtere Ausbildung der Kupplungsteile in 
Uberraschend einfacher Weise die Fixierung der 
Dichtungsvorrichtung gegen Krafteinwirkungen in 
axialer und radialer Richtung gewahrleistet. 

35 Zum besseren Verstandnis der Erfindung wird 
diese im nachfolgenden anhand der in den Zeich- 
nungen dargestellten AusfUhrungsbeispiele nSher 
erlSutert 
Es zeigen: 

40 ■ Fig. 1 eine erfindungsgemafl ausgebildete 
Verschluflvorrichtung eines zyiinder- 
formigen Gehauses in Seitenansicht 
geschnitten; 

Fig. 2 die Verschluflvorrichtung nach Fig.1 in 
45 Draufsicht; 

Fig. 3 eine andere Ausbildung der Ver- 
schlu/Jvorrichtung in Seitenansicht, ge- 
schnitten; 

Fig. 4 den Haltering der Verschluflvorrich- 
50 tung nach Fig.3 in Draufsicht. 

In den Fig.1 und 2, ist eine Verschluflvorrich- 
tung 1 zum Verschlieflen einer offenen Stirnseite 2 
eines zyiinderformigen Gehauses 3 gezeigt. Dieses 
zylinderffirmige GehMuse 3 kann beispielsweise als 
55 Blutprobenrohrchen 4 verwendet werden. Zum Ver- 
schlie/ten der offenen Stirnseite 2 besteht die Ver- 
schlui3vorrichtung 1 aus einer diese offene Stirnsei- 
te 2 umfassenden Kappe 5 und einer Dichtungsvor- 
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richtung 6. Die Kappe 5 ist konzentrisch zu einer 
Langsachse 7 angeordnet und durch einen kreis- 
ringformigen Kappenmantel 8 gebildet. 

Kupplungsteile 9,10,11,12 einer Kupplungsvor- 
richtung 13 bestehen bei der Kappe 5 aus Fortsat- 
zen 14,15, einem Haltering 16 und bei der Dich- 
tungsvorrichtung 6 aus einem Ansatz 17. Die Dich- 
tungsvorrichtung 6 ist im vorliegenden AusfOh- 
rungsbeispiel als Dichtstopfen ausgebiidet und 
weist eine umlaufende Dichtflache 18 und eine 
senkrecht zur Langsachse 7 der Kappe 5 verlau- 
fende Dichtflache 19 und 20 auf. Der umlaufenden 
Dichtflache 18 ist eine AnlagefiSche 21 im Inneren 
des zylinderformigen Gehauses 3 zugeordnet. 

Desweiteren weist die Dichtungsvorrichtung 6 
auf der dem Haltering 16 zugewandten Seite eine 
Vertiefung 22 auf, die in etwa eine gleiche Quer- 
schnittsflache aufweist, wie eine Offnung 23 mit 
einem Durchmesser 24 im Haltering 16. Der den 
Kupplungsteil 11 bildende Ansatz 17 der Ober die 
Dichtflache 18 der Dichtungsvorrichtung 6 flansch- 
artig vorragt, ist zwischen den Fortsatzen 14 und 
15 gehaltert. die in zwei in Richtung der Langsach- 
se 7 voneinander distanzierten und senkrecht zu 
dieser angeordneten Ebenen angeordnet und bei- 
spielsweise als ringformig umlaufende VorsprOnge 
ausgebiidet sind. Zur sicheren Halterung der Dich- 
tungsvorrichtung 6 in der Kappe 5 ist zwischen 
dieser und dem Fortsatz 14 der Haltering 16 einge- 
setzL Der Haltering 16 weist einen gro/teren Au- 
flendurchmesser 25 auf, als ein Innendurchmesser 
26 - Fig.2 - des Fortsatzes 14. Gleichfalls ist der 
Durchmesser 24 der Offnung 23 des Halterings 16 
kleiner als ein Au/tendurchmesser 27 der Dich- 
tungsvorrichtung 6. Dieser Au/tendurchmesser 27 
der Dichtungsvorrichtung 6 ist jedoch so bemes- 
sen, dafl er zumindest urn eine doppelte Wandstar- 
ke 28 des Gehauses 3 gro/ter ist, ais ein Innen- 
durchmesser 29 eines Innenraums 30 des GehSu- 
ses 3. Nachdem der Fortsatz 15, der den Kupp- 
lungsteil 10 bildet, einen Innendurchmesser auf- 
weist, der im wesentlichen dem Innendurchmesser 

29 des Geniuses 3 entspricht, kommt es zu einer 
sehr guten Abdichtung zwischen dem Innenraum 

30 des Geniuses 3 und der das Blutprobenrohr- 
chen 4 umgebenden Atmosphare. 

Vor aliem wird die Dichtigkeit der Verschlufl- 
vorrichtung 1 noch dadurch verbessert, wenn ein 
Au/tendurchmesser der Dichtungsvorrichtung im 
Bereich der Dichtflache 18 im entspannten Zustand 
au/terhalb des Gehauses 3 gro/ter ist, als der In- 
nendurchmesser 29 des Gehauses 3. 

Gleicherma/ten ist es von Vorteil, wenn im ent- 
spannten unmontierten Zustand eine Hdhe des An- 
satzes 17 in Richtung der Langsachse 7 gro/ter ist, 
als eine Distanz 31 der nutformigen Vertiefung 
zwischen den beiden Fortsatzen 14 und 15 abzOg- 
lich einer Dicke 32 des Halteringes 16. 



Bei der Montage der Verschluflvorrichtung 1 
wird zuerst die Dichtungsvorrichtung 6 vorbei an 
den einen grQ/teren Innendurchmesser 26 aufwei- 
senden Fortsatz 14 in Richtung des einen etwa nur 

s dem innendurchmesser 29 des Gehauses 3 ent- 
sprechenden Durchmesser aufweisenden Fort- 
saztes 15 vorgeschoben, bis sie an diesem anliegt. 
Danach wird ebenfalls von au/ten in Richtung des 
Gehauses 3 der Haltering 16 auf den Fortsatz 14 

to aufgelegt. Durch rSumliche Verformung wird er 
durch die durch den Fortsatz 14 umschlossene 
Offnung hindurchgedrOckt, bis er nach Durch- 
schreiten der Offnung des Fortsatzes 14 wieder 
expandiert und damit eine Bewegung der Dich- 

15 tungsvorrichtung 6 entgegen der Richtung des Ge- 
hauses aus dem Kappenmantel 8 der Kappe 5 
verhindert. 

Ist dabei, wie vorher beschrieben, eine H6he 
des Ansatzes 17 grofler als die Distanz 31 der Nut 

20 zwischen den beiden Fortsatzen 14 und 15 abzUg- 
lich der Dicke 32 des Halterings 16, so kommt es 
gleichzeitig zu einer Verdichtung und Vorspannung 
der Dichtungsvorrichtung 6. Diese bewirkt einen 
festen Sitz des Halterings 16 und auch eine satte 

25 Anlage der Dichtungsvorrichtung 6 auf der dem 
Fortsatz 15 zugewandten Stirnflache des Fortsat- 
zes 14. 

Von Vorteil ist es dabei weiters, wenn der 
Kappenmantel 8 ais Zylinderstumpfmantel ausge- 

30 bildet ist Er kann aber auch ais Kegelmantel aus- 
gebiidet sein, der im Bereich des Fortsatzes 14 
einen geringeren Durchmesser aufweist, ais im Be- 
reich des dem Gehause 3 zugewendeten Endes. 
Weist nun der Haltering 16 einen Au/tendurchmes- 

35 ser 25 auf, der geringfOgig gr5/ter ist, als ein 
Innendurchmesser 33 der Kappe 5 im Bereich ei- 
ner Innenflache 34 der Nut zwischen den beiden 
Fortsatzen 14 und 15, so verspannt sich der Halte- 
ring 16 auch in radialer Richtung in der Kappe 5, 

40 sodafl beim Einstechen Oder Herausziehen von Na- 
deln Ober die Dichtungsvorrichtung 6 sich diese 
keinesfalls aus der Kappe 5 losen kann. 
Ist der Auflendurchmesser 25 des Halterings 16 
gro/ter als der Innendurchmesser 33 der Kappe 5, 

4$ wie dies in Fig.1 dargesteilt ist, so wird der Kap- 
penmantel 8 zum Aufbau einer radialen Vorspan- 
nung aus der in strichlierten in die in vollen Linien 
gezeichnete Stellung aufgeweitet. Es reicht selbst- 
verstandlich aber auch aus, wenn der Au/tendurch- 

so messer 25 des Halterings 16 dem Innendurchmes- 
ser 33 der Kappe entspricht. 

In Fig.3 und 4 ist in eine Ausfuhrungsvariante 
gezeigt, bei der fQr gleiche Teile die gleichen Be- 
zugszeichen wie in Fig.1 und 2 verwendet werden. 

55 Bei dieser AusfUhrungsform ist das zylinderformige 
Gehause 3 mit FOhrungsfortsatzen 35,36 versehen, 
die Ober einen Au/tenumfang des zylinderformigen 
Gehauses 3 vorspringen und im Bereich der offe- 
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nen Stirnseite 2 desselben angeordnet sind. Diese 
FOhrungsfortsatze 35,36 wirken mit auf der dem 
zylinderfQrmigen GehSuse 3 zugewandten InnenflS- 
che 37 angeordnete und Ober deren Oberflache 
vorspringenden FOhrungsstegen 38 zusammen, 
von welcher nur einer zu sehen ist. Der andere 
FOhrungssteg 38 ist im gegenUberliegenden Teil 
der Kappe 5 angeordnet. Die Anordnung der FOh- 
rungsfortsatze 35,36 und der FOhrungsstege 38 
ermoglicht nun, da/3 bei einem Aufschieben der 
Kappe 5 in Richtung der Langsachse 7 des zylin- 
derformigen Gehauses 3 in Richtung einer offenen 
Stirnseite 2 desseiben unter einem entsprechenden 
Verdrehen im Uhrzeigersinn die FOhrungsstege 38 
auf die FOhrungsfortsatze 35,36 auflaufen. Die Kap- 
pe 5 wird dann durch die kombinierte Dreh- und 
Langsbewegung aufgrund der Fuhrung der FOh- 
rungsstege 38 entlang der FOhrungsfortsatze 35,36 
auf das zylinderformige Gehause 3 aufgeschoben. 
Die exakte Funktion dieser Kupplungsvorrichtung 
ist unter anderem in der WO-OS 89/09735 der 
gleichen Anmelderin im Detail beschrieben, worauf 
zur Vermeidung von Wiederholungen verwiesen 
wird. 

SelbstverstMndlich kann die in Fig.3 dargestell- 
te Fuhrungsvorrichtung bei der in den Fig.1 und 2 
dargestellten Verschluflvorrichtung 1 Verwendung 
finden. 

Urn insbesondere bei der Verwendung der zu- 
vor beschriebenen Kupplungsvorrichtung zwischen 
der Kappe 5 und dem zylinderformigen Gehause 3 
eine Verdrehung der Dichtungsvorrichtung 6 ge- 
genOber der Kappe 5 zu verhindern, kann der 
Haitering 16 mit Arretierelementen 39 versehen 
sein, vor aliem auch dann, wenn diese Kupplungs- 
vorrichtung nicht vorgesehen ist, ist es von Vorteil, 
die Arretierelemente 39 vorzusehen, da die Dreh- 
bewegungen gegebenenfails zu einer Lockerung 
der gesamten Verschluflvorrichtung 1 fOhren kSnn- 
ten. 

Wie in Fig.3 gezeigt, konnen sich diese bei- 
spielsweise durch eine Verzahnung gebildeten Ar- 
retierelemente 39, vor allem dann, wenn der die 
Kappe 5 bildenden Kunststoff nicht sehr hart ist, in 
die Innenflache derselben eindrOcken und fOhren 
zu einem festen Sitz des Halterings 16. 

Zusatzlich ist es aber auch, urn auch eine 
Relativverdrehung zwischen dem Haltering 16 bzw. 
der Kappe 5 und der Dichtungsvorrichtung 6 zu 
vermeiden, moglich, den Haltering 16 mit Mitneh- 
mern 40 zu versehen, die in Richtung der Dich- 
tungsvorrichtung 6 vorspringen und in diese ein- 
dringen. 

Selbstverstandlich ist diese Verdrehsicherung 
auch dadurch moglich, da/3 die der Dichtungsvor- 
richtung 6 zugewandte Oberflache des Halterings 
16 mit entsprechenden Aufrauhungen versehen ist, 
die ein Verdrehen der durch einen weichen Glummi 



bzw. durch ein Silikon oder dgl. gebildeten Dich- 
tungsvorrichtung verhindern. Auch konnen die Ar- 
retierelemente 39 anstelle der gezeigten Verzah- 
nung mit einer Randelung oder sonstigen Aufrau- 

5 hungen versehen sein, um eine Fixierung in der 
Kappe 5 zu ermoglichen. 

Bevorzugt ist bei der Verwendung von Arretier- 
elementen 39 ein Aufiendurchmesser 25 des Halte- 
rings 16 gro/ter, als der Innendurchmesser 33 der 

70 nutftfrmigen Vertiefung zwischen den FortsStzen 14 
und 15. Dadurch wird neben einem sicheren Ein- 
dringen der Arretierelemente 39 in die Kappe 5 
auch eine entsprechende Vorspannung in radialer 
Richtung bewirkt. 

75 Abschlie/tend sei noch festgehalten, dai in den 
Zeichnungen des AusfOhrungsbeispiels zum besse- 
ren VerstSndnis der Erfindung einzelne Teile un- 
proportional vergro/tert und schematisch verein- 
facht dargestellt sind. 
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37 Innenflache 

38 Fuhrungssteg 

39 Arretierelement 

40 Mitnehmer 

PatentansprUche 

1. Verschluflvorrichtung fur eine Stimseite eines, 
insbesondere evakuierbaren zylinderformigen 
Gehauses mit einer die Stirnseite des zylinder- 
formigen Gehauses umfassenden Kappe, mit 
einer Stirnwand, in der eine Bohrung angeord- 
net ist, und mit einer zwischen der Bohrung 
und einem innenraum des Gehauses angeord- 
neten Dichtungsvorrichtung, dadurch gekenn- 
zeichnet, 6a& die Kappe (5) Ober eine Kupp- 
lungsvorrichtung (13) mit der Dichtungsvorrich- 
tung (6) und bzw. oder dem zylinderfSrmigen 
Gehause (3) verbunden ist. 

2. Verschluflvorrichtung nach Anspruch 1, da- 
durch gekennzeichnet, daB die Kupplungsvor- 
richtung (13) aus zumindest einem mit der 
Kappe (5) bewegungsverbundenen Kupplungs- 
teil (9,10) und einem diesem zugeordneten 
und mit der Dichtungsvorrichtung (6) bewe- 
gungsverbundenen Kupplungsteil (11) gebildet 
ist und insbesondere Arretierfortsatze gegen 
Verdrehung und bzw. oder Verstellung in 
Langsrichtung des zylinderfSrmigen Gehauses 
(3) aufweist. 

3. Verschluflvorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, da/3 der vorzugswei- 
se den Arretierfortsatz bildende Kupplungsteil 
(11) der Dichtungsvorrichtung (6) durch einen 
flanschartigen Ansatz gebildet 1st, der eine zy- 
linderformige Dichtflache (18) der Dichtungs- 
vorrichtung (6) im Bereich einer Stirnflache in 
etwa urn die Wandstarke (28) des zylinderfor- 
migen Gehauses (3) uberragt. 

4. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 3. dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl die Kupplungsteile (9,10) der 
rohrformigen Kappe (5) als FortsStze (14,15) 
gebildet sind, die uber die zylinderfSrmige In- 
nenflache der Kappe (5) in Richtung einer 
Langsachse (7) vorragen und einen nutfSrmi- 
gen Aufnahmebereich bilden, die den durch 
den flanschartigen Ansatz (17) gebildeten 
Kupplungsteil (11) der Dichtungsvorrichtung 
(6) haltern. 

5. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/J den Kupplungsteilen (10 bis 12) 
ein Haltering (16), insbesondere eine Scheibe 



oder ein Spannring zugeordnet ist, der zwi- 
schen der Dichtungsvorrichtung (6) und dem in 
Richtung der Langsachse (7) Uber die zylindri- 
sche Aufnahmeoffnung der Kappe (5) vorsprin- 
6 genden auf der von dem Blutprobenrohrchen 

(4) abgewendeten Seite angeordneten Forsatz 
(14), insbesondere einer Haltenase oder einem 
Flanschring, angeordnet ist 

to 6. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/J ein Durchmesser (24) einer Off- 
nung (23) des Halterings (16) kleiner ist, als ein 
Auflendurchmesser (27) der Dichtungsvorrich- 

75 tung (6) im Bereich des Kupplungsteiles (10) 
und vorzugsweise eines Innendurchmessers 
(29) des Blutprobenrohrchens (4). 

7. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
20 ren der AnsprOche 1 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Innendurchmesser (26) des 
Fortsatzes (14), insbesondere ein umlaufender 
StOtzring, kleiner ist, als ein AuBendurchmes- 
ser (25) des Halterings (16). 

25 

8. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB ein Kappenkorper der Kappe (5) 
als Kegelmantelstumpf ausgebildet ist, der sich 

30 in Richtung der Fortsatze (14,15) verjOngt und 
vorzugsweise ein Innendurchmesser (33) zwi- 
schen den Fortsatzen (14,15) kleiner ist, als 
ein AuBendurchmesser (25) des Halterings 

(16) . 

35 

9. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, da£ der Haltering (16) mit in Richtung 
der Kappe (5) vorragenden Arretierelementen 

40 (39) versehen ist. 

10. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafl der Haltering (16) am Umfang 

45 mit Arretierelementen (39) versehen ist. 

11. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/5 eine Dicke des den Kupplungs- 

50 teil (11) bildenden flanschartigen Ansatzes 

(17) grofier ist als eine Distanz (31) zwischen 
den beiden Fortsatzen (14,15) in Richtung der 
LMngsachse (7) abzUgllch einer Dicke (32) des 
Halterings (16). 

55 

12. Verschluflvorrichtung nach einem oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 11, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Dichtungsvorrichtung (6) aus 
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einem Verbundwerkstoff gebildet ist und vor- 
zugsweise ein hochelastischer Kernbereich in 
einer ringfdrmigen eine hohere Steifigkeit auf- 
weisenden Ummantellung angeordnet ist. 

5 

13. Verschlutfvorrichtung nach einem Oder mehre- 
ren der AnsprOche 1 bis 12, dadurch gekenn- 
zeichnet, da/3 die Dichtungsvorrichtung (6) in 
ihrem Kernbereich eine HMrte von vorzugswei- 
se 43* Shore und der den Kern umgebende 10 
Bereich, insbesondere die Kupplungsteile eine 
Harte, die gro/ter ist als 43° Shore, aufweist 
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